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The press-process is controlled
by computer and enables the
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° I')ppfh- max. 400 mm

0 Iﬁngp' max 'I.'l 000.mm
o Tiefe: max. 400 mm
PRODUCT: PRODUKT:

The product are sheets of different thicknesses and different plas-

Das Produkt sind Kunststoffplatten, Starken nach Wunsch, aus

tic materials (PE, HDPE, UHMWPE, PP...).

unterschiedlichen Rohstofftypen wie PP, PE, HDPE, UHMWPE .

APPLICATION THE FINISHED PRODUCTS:

EINSATZBEREICH DER ENDPRODUKTE:

The sheets offer a wide and universal usage and are continuously

Die Platten konnen sowohl als Platten oder weiterbearbeitet in

expanding to new fields.

fertige Teile fiir verschiedene Anwendungen eingesetzt werden,

These products are used in Machine construction; Papir, Food,

z.B. in der Nahrungsmittel-, Papier-, Medizinbereich-, Lederin-

Medical, Leather and Chemical industries; Mining and bulk ma-

dustrie usw. oder im Berg- und Maschinenbau.

terial transport; Canal - Harbour construction.




Saving the heat energy, Precision size e
of products, Applycability and
reliability of our products, Minimal
maintenance.

Kunden montiert und in Betrieb

gesetzt.

® Die Pressen mit dazugehorigen

Vorrichtungen werden vor der

IN PRODUCTION: 1
e \We build the presses in accordance =
to EU regU'athn and standaras.

— *Weassamble and test the Hydraulic |

: i =

~ JAVORSTROJL.

Lieferung in unserem Werk

zusammengebaut, Gberprift und auf

Funktion getestet.

KONSTRUKTION:
¢ Langjahrige Erfahrungen in
Herstellung der Hydraulikpressen.

¢ Konstruktion mittels 3-D

Modellierung.
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unserer Kunden.

:»-';' | . ® ¢ lich : ) .
INSTALLATION AND TRAINING: & p :i' MONTAGE UND SCHULUNG DES
e Tested equipment in JAVOR STROJI . i BEDIENUNGPERSONALS:
enable shorter duration of e Aufgrund der Priifungen der Anlage
installation at buyer. ~ in unserem Werk JAVOR STROJI
e During installation of the eqiupment o % erfolgt die Montage der Anlage beim
we assure user training. & Kunden in kiirzester Zeit.

SERVICE:
We assure the effective service by quali-
fied specialist mechanics.

¢ Nach der Montage und

Inbetriebnahme erfolgt die Schulung
des Bedienungpersonals.
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